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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Учебный план предназначен для подготовки рабочих по профессии
«Слесарь-ремонтник»  из  числа  выпускников,  имеющих  основное  общее
образование.

Учебно-программная  документация  подготовлена  для  обучения  по
профессии «Слесарь-ремонтник», 3 разряда. На обучение принимаются лица
не моложе 16 лет.

Обучение осуществляется с отрывом от производства, очно в вечернее
время,  может  осуществляться  как  групповыми,  так  и  индивидуальными
методами.  Обучение  ведется  по  договорам  с  предприятиями,  центрами
занятости и индивидуальным договорам с физическими лицами.

Квалификационные характеристики соответствуют Единому тарифно-
квалификационному справочнику работ по профессии рабочих.

Получение  профессии  «Слесарь-ремонтник»  позволит  молодежи  и
безработным  гражданам  найти  высокооплачиваемую  работу,  стать
конкурентоспособным на рынке труда,  достойно  обеспечить  жизнь  себе  и
своей семье, так как в настоящий момент данная профессия является очень
востребованной на рынке труда. 

Подготовка  по  профессии  «Слесарь-ремонтник»  включает  два
основных блока: теоретический и практический.

В  теоретическую  подготовку  по  данной  профессии  включены
следующие разделы: 

-  общеэкономический  цикл  представлен  предметом  «Экономика
отрасли»  для  развития  профессиональных  компетенций  расчета
себестоимости производства ремонтных работ; 

-  общетехнический  цикл  включает  предметы:  материаловедение,
техническое  черчение,  электротехника  и  охрана  труда  для  развития
профессиональных  компетенций  необходимых  слесарю-ремонтнику  по
предметам общетехнического  цикла, 

-  специальный  курс  –  «Технология  ремонтных  работ»  –  для
формирования профессиональных знаний, умений и навыков по профессии
«Слесарь-ремонтник»

Наибольшее  количество  учебных  часов  отведены  на
производственное обучение и производственную практику, так как именно на
практике  у  учащихся  возможно  сформировать  достаточный  уровень
профессиональной компетенции по данной профессии. Организация данных
форм обучения (производственного обучения и производственной практики)
осуществляется  в  производственных  мастерских  лицей или на  договорной
основе на предприятиях города.

К концу обучения каждый обучаемый должен  уметь самостоятельно
выполнять  все  работы,  предусмотренные   квалификационными
характеристиками.
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По  окончанию  обучения,  сдачи  квалификационных  экзаменов
учащимся  выдается  свидетельство  по  профессии  «Слесарь-ремонтник»  с
присвоением 3 квалификационного разряда.
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РАСПРЕДЕЛЕНИЕ
учебной нагрузки

по профессии «Слесарь-ремонтник»

срок обучения: 4 мес.
квалификация – 3 разряд

Предметы Экз. Кол.
часов.

4 мес
5 5 5 1 1

Кол-во часов т/о 6 236
Экономический курс 10
Экономика отрасли 10 2
Общетехнический курс 70
Электротехника 20 2 2
Материаловедение 20 2 2
Техническое черчение 20 2 2
Охрана труда 10 2
Специальный курс 156
Технология ремонтных 
работ

6 156 8 8 12 8 8

Практическое обучение 424
Производственное 
обучение

104 4 4 8 12 12

Производственная 
практика 

320 20 20 20 20

Консультации 12 12
Квалификационный 
экзамен

8 8

Кол-во часов/неделю

ВСЕГО ЧАСОВ 680 200 200 200 40 40
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КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

СЛЕСАРЬ - РЕМОНТНИК
3-й разряд

Характеристика  работ.  Разборка,  ремонт,  сборка  и  испытание
средней сложности узлов и механизмов оборудования,  агрегатов и машин.
Ремонт,  регулирование  и  испытание  средней  сложности  оборудования,
агрегатов  и  машин,  а  также  сложного  под  руководством  слесаря  более
высокой квалификации. Слесарная обработка деталей по 11 - 12 квалитетам.
Ремонт  футерованного  оборудования  и  оборудования,  изготовленного  из
защитных  материалов  и  ферросилиция.  Разборка,  сборка  и  уплотнение
фаолитовой  и  керамической  аппаратуры  и  коммуникаций.  Изготовление
приспособлений  средней  сложности  для  ремонта  и  сборки.  Выполнение
такелажных  работ  при  перемещении  грузов  с  помощью  простых
грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола.

Должен  знать:  устройство  ремонтируемого  оборудования;
назначение  и  взаимодействие  основных  узлов  и  механизмов;
технологическую  последовательность  разборки,  ремонта  и  сборки
оборудования,  агрегатов  и  машин;  технические  условия  на  испытание,
регулировку  и  приемку  узлов  и  механизмов;  основные  свойства
обрабатываемых  материалов;  устройствоуниверсальных  приспособлений  и
применяемых контрольно - измерительных инструментов; систему допусков
и  посадок,  квалитеты  и  параметры  шероховатости;  правила  строповки,
подъема,  перемещения  грузов;  правила  эксплуатации  грузоподъемных
средств и механизмов, управляемых с пола.

Примеры работ
1. Агрегаты вакуумные высокого вакуума на установках средней сложности -
ремонт.
2. Вентили всех диаметров - притирка клапанов.
3. Вентиляторы - ремонт и установка.
4. Вкладыши - пригонка и опиливание по параллелям.
5.  Газопроводы  -  уплотнение  мест  подсоса  диабазовой  замазкой  и
нефтебитумом.
6. Желоба для заливки чугуна - замена.
7. Кожухи и рамы сложные - изготовление.
8. Конвейеры металлические - замена роликов.
9.  Коробки скоростей  и  подач в  металлообрабатывающих станках средней
сложности - сборка и регулировка.
10. Лопасти, била, валы, пластины транспортеров, витки шнеков - правка.
11. Люнеты - ремонт.
12. Магазины инструментов, устройства автоматической смены инструментов
- ремонт, регулировка.
13.  Машины  мотальные  (текстильные)  -  капитальный  ремонт  пластин,
подъемных рычагов, прикланов, веретен.
14. Машины разливочные - ремонт цепи конвейера, замена изложниц.
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15. Машины углепогрузочные - сборка и установка тормозного устройства с
рычагом.
16. Мельницы, грохоты, сушильные барабаны - текущий ремонт.
17. Насосы центробежные - ремонт, установка.
18. Полуавтоматы сварочные, установки - средний и текущий ремонт.
19.  Резаки  газоэлектрические  -  замена  наконечников  с  центровкой
электродов.
20. Сита и ножи - снятие, установка и регулировка.
21. Станки деревообрабатывающие - текущий ремонт.
22. Станки ткацкие - смена нижних валов и прижимов.
23.  Станки токарные -  полный ремонт продольных и поперечных салазок,
суппортов.
24. Теплообменники - ремонт, сборка.
25. Трубопроводы - разборка.
26. Устройства позиционирования шпинделей - регулировка.
27. Шлаковозы - осмотр, смазка и ремонт.
28. Электропечи - разборка и ремонт
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